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(54) BETONFERTIGTEILPLATTENFUNDAMENT 

m(57) Die Erfindung betrifft Betonfertigteilplattenfundament- 
elemente (1) mit eingegossener Bewehrung. wobei die 
LSngsanker (5) und die Queranker (4) an einer oberen Be- 
wehrungsgittermatte (3) und einer unteren Bewehrungs- 
_^ gittermatte (2) mit an den Seitenkanten der Betonfertigteil- 

plattenfundamentelemente (1) postierten in Einbaulage 
oben offenen Kochern (4*") verschweifit sind, mit in den die 
einzelnen Betonfertigteilplattenfundamentelemente (1) un- 
tereinander mtttels Schrauben (6) zum Betonfertigteilplat- 
tenfundament zu verbinden sind. 

Die auf dem Schaltisch (= Bezugsebene 11) herge- 
stellte ebene und glatte Betonoberflache bildet - um 180" 
gewendet - auf der Baustelle die glatte und ebene (ausge- 
richtete) GrundflSche fur den Aufbau des Bauwerkes einer- 
seits, und den - Trocken - Fuftbodenaufbau andererseits. 
■ ^ Die einzelnen Betonfertigteilfundamentplattenelemente 

(1) werden im Fertigteilwerk in Transporlgroflen, vorziiglich 

<im Baukastenprinzip von 2m bzw. 2.5m Elenrientbreite, 
einem Ankerabstand von 1m bzw. 1,25m und Ldngen von 
bis zu etwa 12m in einem Stuck hergestellt. 

Auf der Baustelle werden diese Betonfertigteilfunda- 
mentplatteneiemente (1) It. Plan zu einer Fertigteilfunda- 
mentplatte (Fig.3) zusammengebaut. 



Das Fertigteilplattenfundament <Fig.3) kann nachtraglich fur 
2.B.: einen Zubau erweitert werden. wobei das bereits verlegte 
(und bebaute) Fertigteilplattenfundament und das neu hinzukom- 
mende Fertigteilplattenfundament bzw. die neu hinzukommenden 
Betonfertigteilplattenfundamentelemente (1) wieder eine Einheit 
bilden. 
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Die Erfmdung betrifft Betonfertigteilplattenfundamentelemente gemali dem Oberbegriff des An- 

Dte lindung betrifft vorzuglich industriell gefertigte ober- und ""terbewehrte Betonplatten^ 
- in transportmbglichen Grofien - im Werk gefertigt werden. und auf der Baustehe d.rekt in einem 
s e"erundTa?grecht ausgerichteten und verdlchteten Kiesbett verlegt ""^^f.^jj Y^^^^^^^^ 

dass sie die Lasten des darauf zu errichtenden Gebaudes sicher tragen. Der Stand der Technik ist 
folqenden Literaturstellen zu entnehmen: u'l^ c=.n^*.i 

Die bekannte JP 07 - 054 354 (Nakamura Kensetsu KK. Konse. Kensetsu KK Ky^e. Sekkei 
Jimusho KK) vom 28. 02. 1995 beschreibt gegossene Betonplatten mit eingearbe.teten Justier- 
10 sc^rauben and Stahlunterlagsplatten an vier Ecken, sowie EJnlassoffnungen und Verte.lerg^^^^^^ 
Der Hohlraum zwischen den ebenen. befestigten und verdichteten Untergrund und den verlegten. 
miteinander verbundenen und justierten Betonplatten ist mittels Vergussmortel vergossen bzw. 

^""'Slse Erfindung hat mit einigen Nachteilen zu kampfen. So ist da^Vergielien uber vie^^^^^^^ 
15 Offnungen - rDit dafur geeigneten Mortel - einerseits aufwandig und teuer ""^ ^"'lerf'^e'*^ das 
OberpS elner vollstlndigen BefUllung des Hohlraumes kaum mSglich. Au^erdem .st d^^^^^^ 
vieien Einlassoffnungen und die (unten liegenden) Verte.lergraben die Fundamentplatte ge- 

"""'"^e DE Gebrauchsmusterschrift 91 08 893 U1 (Graeff - Raum - Rent GmbH) vom 31.10. 1991 
20 beschreibt ein Plattenfundament aus vorgefertigten. an den ^^^en nut W.nkelst^^^ 

einzelnen Beton - Fertigteil - Plattenelementen, die vor Ort zu GroRf lichen platten ^"sammenzu 
setzen sind Die in den oberseitigen Kanten eingearbeiteten Winkeleisenarmierungen verhindern 
ein AbstoBen der Kanten bei der Montage bzw. Demontage wie auch bei der Benutzung der ^un- 
damentierung z.B.: als Hailenboden. Im Prinzip entsprechen sie lose "^beneinander veriegten 
Platten. und haben so die Funktion eines belastbaren Bodenbelages wobei die abgestuften Rand- 
platten - z.B.: bei Leichtbauhallen und dergleichen - ein seitliches Eindringen von Wasser (z.B.. bei 
Schlagregen) auf den Hailenboden verhindert. ^ ^. . •■ d,,«^« /Koim 

Der Nachteii besteht darin. dass durch das Aneinanderreihen dieser Fertigteil - Platten (beinn 
Verlegen) keine statisch volltragende Fundamentplatte entsteht. und ihr Einsatzgebiet somit stark 
30 eingeschr&nkt ist. AuBerdem liegen die auBeren Randplatten und die restlichen inneren Funda- 
mentplatten nichtauf demseiben Hdhenniveau. . « . ^^,„^r,t =.,.e R«.tnn 

Hier setzt die Erfmdung ein, der die Aufgabe zugrunde liegt. em Plattenfundament aus Beton- 
teilplatten herzusteilen, welche (vorzUglich) im Werk produziert sind und auf der Baustelle au 
ebenen, befestigten und verdichteten Untergrund direkt darauf (bzw. auf emer Unterlagsfol^) 
35 derart verlegt und - mittels Durchgangsschrauben - verbunden sind, dass sie einersei s eine ste- 
tisch einwandfreie Bodenplatte fQr ein Bauwerk darstellen. und ^"dererseits - nachtraghch - jeder- 
zeit vergroBert werden konnen. wobei das ,.alte" - d.h. das bereits derart bestehende und bebaute - 
Fundament, und das neu hinzukommende Teilfundament wieder eine Einheit bilden. 

Diese Aufgabenstellung wird mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1 und den 

40 UnteransprOchen gelost. .. ,■ ^ « o..K-,i»,o^h=o riact 

Produziert wird das Beton - Fertigteil - Plattenfundament vorzuglich auf Schaltischen. so dass 
die schalglatte fertige Oberflache - urn 180» gewendet - dann auf der Baustelle zum ebenen waag- 
rechten Fertigteil - Plattenfundament zusammengebaut werden kann. 

45 AbsoluTebene und glatte Oberflache des FT - Plattenfundamentes. besonders fur das Beton- 

fertigwandschalelementsystem, Doppelwande u.dgl. bzw. Trockenestnch. ^ ^ ,„a 

Absolut maBgenaue Position der Bewehrungseinlagen (Bewehmngsgittermatten. Quer- und 
Langsanker, Zusatzbewehrung) und garantierte Betondeckung dieser Armierungseisen. 

Das FT - Plattenfundament kann bei Bedarf (z.B.: bei einem Zubau) erwertert bzw. vergroBert 
50 werden - „altes" und „neues" FT-Plattenfundament werden „ein" Fundament. 

Einfache Herstellung im Beton- FT-Werk. Einfache Montage auf der Baustelle. 
Ausnehmungen fur Kanal und Strom problemlos moglich. Kurze Bauzeit durch Vorfertigung. 
Bei Verwendung des Betonfertigwandschalelementsystems - das Wandinnere ist bei der Mon- 
tage zuganglich - kann im Wandinneren (unten) eine Zusatzbewehrung eingebracht werden, die 
55 bei der Statik des FT- Plattenfundamentes beriicksichtigt werden kann. 
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Diese Elementplatten konnen naturlich tn jeder vernunftigen Lange und Breite hergestellt wer- 
den. Die Grenzen bzw. die Wirtschaftlichkeit sind ohnehin durch Transport (Ma(ie) sowie Hebe- 
zeug (Gewicht) vorgegeben. 

Im Baukastenprinzip sind Plattenbreiten von 2m bzw. 2,5nn, mit einer Ankerteilung von 1m bzv^. 
5 1,25m und Abstufungen von 0,2m bzw. p,25m entstanden. 

Fur die statischen Werte sind neben der Dicke der Platte, Menge. Dimension und Qualitat der 
Stahleinlagen sowie deren Lage im Betonteil maSgebend, sowie die Betongute und deren Verar- 
beitung. 

Die Vorteile dieses Systems sind neben der wirtschaftlichen und witterungsunabhangigen Pro- 
10 duktion (Schaltisch - Halle) und deren Verlegung auf der Baustelle die Moglichkeit, nachtraglich - 
Z.B.: for einen Zubau - das Fundament zu vergroRern, wobei Plattenelemente mit derselben Dicke 
und Ankerteilung praktisch nahtlos an das bestehende (und verbaute) Fundament dazugefugt 
werden k6nnen, und die neue(n) Platte(n) mit der bereits bestehenden („alten") Platte wiederum 
eine Einheit bildet. 

15 FIG.:1 zeigt einen Vertikalschnitt zweier im Kiesbett verlegter Betonfertigteilfundamentplatten- 

elemente im miteinander verschraubten Zustand (linke Platte ganze Breite, rechte Platte gebro- 
chen). 

FIG.:2 zeigt einen Vertikalschnitt durch zwei miteinander verbundene Betonfertigteilfundament- 
plattenelemente (teilweise gebrochen) im Bereich der Queranker ohne obere Bewehrungsgitter- 
20 matte und ohne untere Bewehrungsgittermatte. In Figur 2 ist die Verbindung 6 der beiden Betonfer- 
tigteilplattenfundamentelemente schematisch dargestellt. 

FIG.:3 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines aus Betonfertigteilplattenfundamentelementen 1 
hergestelltes Plattenfundament im Baukastenprinzip. 

Schalungsabiauf im Werk: - ohne Aussparungen - (Betonfertigteilplattenfundamentelement 1 
25 wird um 180'' verkehrt produziert) 

1. Rundumabschalung It. Plan. 

2. Abstandhalter fur obere Bewehrungsgittermatte 3 (zum Schaltisch) einlegen. 

3. Obere Bewehrungsgittermatte 3 einlegen. 

4. Querbewehrungsanker 4 (Kocheroffnung unten) einlegen - Positionierung der Bohrungen 
30 fur Durchgangsschrauben und befestigen (Vorrichtung). 

5. LSngsbewehrungsanker 5 (Kocheroffnung unten) einbringen - uber gesamte ElementlSnge 
bzw. nur kurze Anschlusse an den Enden. 

6. Distanzhalter fur Abstand der oberen und der unteren Bewehrungsgittermatte 3, 2 zueln- 
ander. 

35 7. Untere Bewehrungsgittermatte 2 einlegen. 

8. Kontrolle der Stahleinlagen - Position und Befestigung. 

9. Betonieren und verdichten (eventuell abziehen). 

Die im Werk in die Betonfertigteilfundamentelemente - aufier der unteren und der oberen Be- 
wehrungsgittermatte - miteingegossenen Querbewehrungsanker 5 bzw. Lcingsbewehrungsanker 6 
40 werden auf der Baustelle mit Durchgangsschrauben miteinander verschraubt und werden so zu 
einer uber die gesamte Fundamentbreite bzw. Fundamentl^nge (wenn nicht ein Stuck) wirkenden 
Quer- bzw. Langsbewehrung. Bei ' der Langsbewehrung mussen die LSngsbewehrungsanker 

- wenn statisch nicht notwendig - nicht uber die gesamte Lange des Fundamentelementes reichen. 
Der Queranker 4 in LSnge der Elementbreite 9 besitzt an beiden Enden je einen - oben offenen - 

45 K6cher 4"\ der mit den oberen Bewehrungseisen A\ und den unteren Bewehrungseisen 4" ver- 

bunden - vorzuglich verschweiflt - ist. (Die KOcherOffnungen sind bei der Produktion unten und 

liegen am Schaltisch eben auf). 

Die Bohrungen 17 fur die Verbindungsschrauben 6 der Elemente untereinander mussen fluch- 

ten - Vorrichtung beim Abgiel^en im Werk 
50 Der Kocher 4"' ist im Prinzip ein Formrohr (vorzuglich Vierkantrohr) mit entsprechender Wand- 

dicke und einer mit Blech verschlossenen (verschweifiten) unteren Offnung, mit mindestens zwei 

- entsprechend dimensionierten - Bohrungen (Fig. 2), zur Aufnahme der Verbindungselemente 
(Durchgangsschrauben mit Scheiben und Muttern) 6. Das bzw. die obere(n) und das bzw. die 
untere(n) Bewehrungseisen 4'. 4" fQr Queranker und Langsanker konnen auch seitlich am Kocher 

55 4"' angeschweiBt sein. 
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Als auRere Absteifung 7 der Betonfertigteilfundamentplatte kann zusStzlich auflen rundum bzw. 
nur teilweise ein entsprechend dimensioniertes Blech, Flachstahl oder Winkelstahl (am fertjg 
verlegten Fundament) angeschraubt werden bzw. sein. , . ^ * w 

Zum Abheben der Schalelemente vom Schaltisch und 2um Umdrehen in Verladeposition bzw. 
des weiteren zum Versetzen der Elemente auf der Baustelle. sind entsprechende AnhSngemog- 
hchkeiten vorzusehen. Ein mit einem Innengewinde (z.B.: M16) versehenes Stuck Vierkantstahl mit 
entsprechender Lange (bzw. AnschweiBmutter) bundig mit der offenen Seite des Vierkantrohres 
(Kocher) der Anker 5, 5' positioniert und daran angeschweifit stellt eine Moglichkeit zum Ein- 
schrauben von Augschrauben bzw. Hebeschlaufen dar. 



BEZUGSZEICHEN: 



1 Betonfertigteilplattenfundamentelement. 

2 Bewehrungsgittermatte oben (liegt bei der Produktion unten). 

3 Bewehrungsgittermatte unten (iiegt be! der Produktion oben). 

4 Queranker. 

4' Bewehrungseisen oben - fur Queranker. 

4" Bewehrungseisen unten - fOr Queranker. 

4"' Kocher - fur Queranker. 

5 Langsanker - bestehend aus Bewehrungseisen oben, Bewehrungseisen unten und KO- 
cher (Miteinander verschweilit). 

5' Langsanker - uber die gesamte ElementlSnge durchgehend. 

6 Schraube mit Scheiben und Mutter. 

7 Zusatziiche seitiiche Absteifung. 

8 Lange des Fertigteilplattenfundamentelementes. 

8' Andere Lange eines Fertigteilplattenfundamentelementes. 

9 Breite des Fertigteilplattenfundamentelementes. 

10 Dicke des Fertigteilplattenfundamentelementes, 

1 1 Bezugsebene. 

12 Kiesbett. 

1 3 LangsstoG (ISngsseitig), 

14 QuerstoB (querseitig). 

15 Kocher von Queranker 4 bzw. Langsanker 5 fur FundamentvergrCBerung (z.B.: fur nach- 
traglichen Zubau). 

16 Abstand der Anker (Langs- und Queranker) - Ankerteilung 

17 Bohrungen fur Schrauben 6. 



PATE NTANSPRU CHE: 



1. Betonfertigteilplattenfundamentelemente mit eingegossener Bewehrung. aus oberer und 
unterer Bewehrungsgittermatte und Langs- und Querankern, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Langsanker (5) und die Queranker (4) an einer oberen Bewehrungsgittermatte (3) 
und einer unteren Bewehrungsgittermatte (2) mit an den Seitenkanten der Betonfertigteil- 
plattenfundamentelemente (1) positionierten in Einbaulage oben offenen Kochern (4'") 
verschweiBt sind. mit denen die einzelnen Betonfertigteilplattenfundamentelemente (1) un- 
tereinander mitteis Schrauben (6) zu einem Betonfertigteilplattenfundament zu verbinden 
sind. 

2. Betonfertigteilpiattenfundamentelemente nach vorgenannten Anspruch dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Fertigteilplattenfundament (Fig.3) stirnseitig auBen - rundum bzw. nur 
teilweise - mit stehenden Blechen, Flachstahlen oder Winkelstahlen (7) durch Anschrau- 
ben an die Anker - auf der Baustelle - zusatzlich versteift ist. 

3. Betonfertigteilplattenfundamentelemente nach einen oder mehreren der vorgenannten An- 
spruche dadurch gekennzeichnet dass die Kocher (4'") der Langsanker (5) und der 
Queranker (4) bzw. die Langsanker (5) und die Queranker (4) in korrosionsgeschutzter 
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Oder in nicht rostender Ausfuhrung ausgebildet sind. 

Betonfertigteilplattenfundamentelemente nach einen Oder mehreren der vorgenannten An- 
spruche dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungselemente wie die Schrauben (6) 
mit Scheiben und Muttern, und gegebenenfalls die Versteifungsbleche (7) einen Korrosi- 
onsschutz aufweisen. 

Betonfertigteilplattenfundamentelemente nach einen Oder mehreren der vorgenannten An- 
sprtiche dadurch gekennzeichnet. dass zunn Verladen der Betonfertigteilplattenelemente 
(1) und zum Versetzen auf der Baustelle vorzuglich Jewells ein Vierkantstahl mit einem 
Innengewinde bzw. AnschweiBmuttern direkt mit den Kbchern (4'") der Quer- bzw. Langs- 
anker entsprechend verschweifit sind und darin jeweils eine Augschraube bzw. AnhSnge- 
schlaufe eingeschraubt ist. womit das Betonfertigteilplattenfundamentelement gehoben 
werden kann. 

Betonfertigteiiplattenfundamentelemente nach einen Oder mehreren der vorgenannten An- 
spruche dadurch gekennzeichnet, dass Ausnehmungen - Fundamentdurchlasse - fur 

Kanal, Strom und dergleichen werkseitig in das Betonfertigteileiement (1) eingearbeitet 
sind, und das nach dem Versetzen dieser Fertigteile auf der Baustelle, der Zwischenraum 
zwischen durchgefuhrtem Rohr oder Schlauch und der Offnung im Betonfertigteilplatten- 
fundamentetement (1) mit entsprechendem Vergussmateriai auszugiessen ist. 
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